“illbruck

making it perfect.

Opis
1-sktadnikowy, odporny klej elastyczny na bazie hybrydowej o
dobrej wytrzymatosci poczatkowe;.

rsal-
Mebstoff Plus

Pokrycie e mastc

High tacking
limkit

SP150 jest dostarczany w kartuszach po 310 mle.
Kolor: biaty, czarny

Opakowane

Pojemnoé¢ Zawartos¢ kartonu

kartusz / opak. zbiorcze 310 ml 12 sztuk

Techniczna karta produktu

Wiasciwosci Norma Klasyfikacja
Ciezar wtasciwy DIN 52 451-A 1,6 g/cm?® SP 1 5 0
Lepko$¢ podczas uzycia EN 27 390 stabilny
Czas powstania kozucha ok. 17 min. w temp B . 0
23°C/wilg.wzgl. 50% Klej uniwersalny Plus
Szybko$¢ utwardzania skrosnego ok. 2,5 mm/ 1. dzien
Skurcz objetosciowy DIN 52 451 3,0% V77777
Modut przy wydtuzeniu 25% EN 53 504 S2 0,7 N/mm? [ [ka) ==
Modut przy wydtuzeniu 100% EN 53 504 S2 1,7 N/mm?

Wytrzymatoé¢ na rozdzieranie EN 5350452  ok.2,1 N/mm?

Wydtuzenie przy zerwaniu EN53504S2 ok.180% Ten 1-sktadnikowy, mocny, elastyczny klej na
Twardoé¢ wg Shore'a A DIN 53 505 ok. 50° bazie hybrydowej moze byé¢ uzywany do
Odpornos¢ termiczna -40°C do +90°C krétkotrwata przyklejania wielu réznych materiatéw w
Temperatura uzycia goszéodno Sz.ot’c budownictwie, rzemiosle i przemysle, np. do
Przechowywanie W nieotwartym, oryginalnym przyklejania blaszanych obudéw, wzmocnien,
gga+kz"s"gg“i”WtemP- od 5°C zamocowan, paneli, listew itp. Moze byé
Trwatos¢ 12 miesigcy réwniez uzywany do klejenia ptyt, elementéw
warstwowych, oston itp., zwykle bez
Przygotowanie dodatkowego mocowania mechanicznego.
e Czyszczenie powierzchni podtoza: Powierzchnie podtoza
muszg by¢ czyste, tzn. bez pytu, ttuszczu. Musza by¢ Zalety
odpowiednio stabilne i suche. Szybka przyczepnosé poczatkowa
e Do czyszczenia niewrazliwych powierzchni zalecany jest Trwata elastycznosé
$rodek illbruck AT200. Wrazliwe powierzchnie (np. Przyczepno$é bez gruntowania do wielu
powtoki proszkowe, lakierowane, rozne tworzywa rodzajéw podtoza
sztuczne) nalezy czyscic¢ za pomoca $rodka illbruck Bez zawartosci rozpuszczalnikéw,
AT115. W razie watpliwosci przeprowadzi¢ proby. izocyjaniandw i silikonu
e Na wiegkszosci standardowych materiatow (np. metale, Bardzo dobra wytrzymato$é mechaniczna
szkto, lakierowane, cynkowane, chromianowane Odpornos$é na UV

powierzchnie oraz wiele tworzyw sztucznych)
gruntowanie nie jest wymagane.

e W przypadku problematycznych lub nieznanych rodzajow
podtoza nalezy koniecznie wykonac proby.

e W tabeli przyczepnosci ponizej mozna znalez¢ nasze
empiryczne wartosci dotyczace ewentualnej obrobki
wstepnej.




Klej uniwersalny Plus

Przetwarzanie

e Odkreci¢ zabezpieczenie i usung¢ zatyczke z podwojnego
kartusza. Wtozy¢ kartusz do pistoletu pneumatycznego lub
recznego. Wycisnac¢ niewielka ilo$¢ materiatu bez nasadki
do mieszania, aby uzyska¢ rowny poziom w obu komorach
kartusza.

e Zatozyc statycznag nasadke mieszajaca i przymocowac ja
za pomoca zabezpieczenia. Wycisnagé¢ 1-2 cm materiatu z
nasadki mieszajacej. Kartusz jest gotowy do uzycia.
Nanies¢ materiat na podtoze i potagczyc¢ sklejane elementy.
Po zakonczeniu pracy zostawi¢ nasadke na kartuszu lub
zdjac ja, a kartusz zatkaé zatyczka i zabezpieczeniem.

Czyszczenie

Swiezy klej mozna usuwacé za pomoca $rodka czyszczacego
illbruck AT115 lub illbruck AT200. Po utwardzeniu materiat
moze byé usuwany tylko mechanicznie za pomoca
odpowiedniego narzedzia (np. noza wygtadzajgcego).

Tabela podktadow

illbruck

making it perfect.

Powierzchnia przyklejenia

Grunt, Zalecenie

ABS + AT150
Szkto akrylowe PMMA AT150
Aluminium +

Beton + AT140
Stal szlach. +
Aluminium eloksal. +

Metal ocynk. ogniowo

Szkto +

Ptytki szkliwione +
Twarde PCW AT150
Miedz +
Mosiadz +
Poliamid AT150
Poliester (wzmocn. wtéknem szklanym) +
Polipropylen -
Polistyren -, AT150
Porowate podtoze +, AT140

Farba proszkowa Badanie indywidualne

Akryl sanitarny, kolor +, AT150

Podane zalecenia dotycza wptywu normalnych czynnikow
atmosferycznych. Z uwagi na duza liczbe mozliwych rodzajow
podtoza mozna tylko orientacyjnie przyjac, ze:

+ grunt nie jest potrzebny;

+, W trakcie prob okazato sie, ze czesto, ale nie zawsze
mozna obejs¢ sie bez gruntowania. Zalezy to od faktycznie
wystepujacych obcigzen, doktadnego sktadu wystepujacych
materiatow oraz struktury klejonych powierzchni. Poniewaz
wptywow tych zwykle nie mozna przewidzie¢, zalecane jest
wykonywanie testow przyczepnosci w przypadku zamiaru
zrezygnowania z gruntowania. Dotyczy to zwykle podtoza z
polietylenu, silikonu, kauczuku butylowego, neoprenu, EPDM,
powierzchni zawierajgcych bitum ;u smote oraz kamienia
naturalnego.



Klej uniwersalny Plus

Dodatkowa uwaga

Po dtuzszym czasie przechowywania czas na zuzycie kleju z
otwartego pojemnika wydtuza sie do 60 minut. Sam sktadnik
A nie jest reakcyjny. Sam sktadnik B reaguje powoli pod
wptywem wilgoci z powietrza, ale nie osigga takiej twardosci,
jak w potaczeniu z drugim sktadnikiem.

Procesy malowania i lakierowania proszkowego

Po catkowitym utwardzeniu SP150 moze by¢ przez krotki
czas poddawany dziataniu zwiekszonej temperatury i dlatego
nadaje sie do powlekania proszkowego. Nastepujace procesy
wypalania sg mozliwe bez wptywu na wtasciwosci
mechaniczne kleju: +180°C przez maks. 30 minut, + 200°C
przez maks. 10 minut.

Wazne: Do malowania z wypalaniem moze by¢
wykorzystywany tylko catkowicie utwardzony materiat.
Kapiele czyszczace przed wypalaniem moga wywiera¢ wptyw
na SP150. Dlatego nalezy wykonywac odpowiednie proby.
Czas do catkowitego utwardzenia produktu SP150 zalezy od
wilgotnoséci i temperatury powietrza. Podczas sklejania
wiekszych elementow wykonanych z materiatow o
zamknietych porach (np. metale) nalezy zapewnié
konstrukcyjna mozliwos$¢ petnego utwardzenia kleju.
Produktu SP150 nie nalezy uzywac jako kleju do sklejania
duzych powierzchni chyba, ze warunki konstrukcyjne na to
pozwalaja. Przed uzyciem nalezy sprawnos$¢ kompatybilnos¢
miedzy produktem SP150 a innymi znajdujgcymi sie w
otoczeniu materiatami. W razie potrzeby nalezy skontaktowac
sie z producentem.

ilibruck

making it perfect.

Serwis techniczny
Na zyczenie klienta firma tremco illbruck

udostepnia w kazdej chwili fachowa pomoc
techniczna.

Dodatkowe informacje
Powyzsze informacje moga by¢ tylko ogélnymi
wskazdwkami. Ze wzgledu na to, ze nie mamy

wptywu na warunki obrébki i zastosowania, jak
réwniez z powodu réznorodnosci stosowanych
materiatéw, nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie
proby we wtasnym zakresie, aby sprawdzic¢
materiat pod katem dopasowania produktu do
konkretnego zastosowania. Zastrzega sie
moziwos$¢ zmian technicznych. Najnowsza
wersje znajdziecie Panstwo na stronie
www.tremcoillbruck.com

I tremco
/L\ illbruck
tremco illbruck Sp. z o.0.
Kuznicy Kottatajowskiej 13
31-234 Krakow

Polska

T:+48 12 665 33 08
F:+48 12 665 33 09

sprzedaz.pl@tremco-illbruck.com
www.tremco-illbruck.com
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